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R396 Resina NE durable de alta velocidad
Descripcion del producto

La cinta R396 posee una velocidad de impresidon de hasta 26 PPS (660 mm por segundo), lo cual la
convierte en la mejor opcidn para aplicaciones de empaques flexibles de alta velocidad. Ademas de su alto
rendimiento, la cinta R396 supera a los productos de la competencia en resistencia a la abrasidon y es una
solucién viable en aplicaciones tales como empaque de piezas, dispositivos médicos, cosméticos, salud e
industria farmacéutica. La cinta R396 esta disefiada con las propiedades antiestaticas y de recubrimiento
estandar de DNP, para proteger el cabezal de la impresora y extender su vida util. Y, como todas las cintas
DNP, la R396 es lider en la industria en definicion de bordes, que brinda imagenes oscuras y nitidas con
mejor velocidad de escaneado.

Aplicaciones recomendadas

QR NEARE &S

BEBIDAS CONDIMENTOS COSMETICOS EMPAQUES CARNES EMPAQUE PRODUCTOS BOCADILLOS
FLEXIBLES Y QUESOS DE PIEZAS DE GRANJA

Sustratos recomendados

Polipropileno, polietileno, poliolefina, nailon, peliculas de poliéster

Caracteristicas del producto

+ Libre de halégeno
« Impresiones extremadamente rapidas de hasta 26 pulgadas por segundo (660 mm por segundo)
- Perfecto para empaques flexibles para venta de productos al por menor
 Extraordinaria densidad de imagen
* Resistencia superior a la abrasion
« Inigualable definicion de bordes que proporciona imagenes oscuras, nitidas y con mejor
velocidad de escaneado
» Propiedades antiestaticas que permiten un mejor manejo y prolongan la vida util del cabezal de la impresora
» Recubrimiento especialmente formulado por DNP para proteger el cabezal de la impresora

Especificaciones de la cinta

Descripcion Resultado Método de prueba

Tinta Resina

Color Negro Visual

Grosor de la cinta 5.45+£0.9u Micrémetro

Grosor de |a pelicula base 4.0u £ 0.5u Micrémetro

Grosor de la tinta 145+ 04p Micrometro

Punto de fusién de la tinta 81°C (178°F) Calorimetro de escaneo diferencial
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Durabilidad de la imagen impresa

Sustrato probado: pelicula de polipropileno Velocidad de impresién: 2to 26 IPS
Descripcion Resultado Meétodo de prueba
Densidad de impresion >1.40 Densitémetro

Probador de la solidez del color: 100 ciclos
Resistencia a la abrasion A* de 500 g con tela de algodén

Probador de la solidez del color: 50 ciclos
Resistencia a las rayas A* de 200 g con dedos de acero inoxidable

*El Instituto Nacional Estadounidense de Estandares (ANSI) establece los niveles A, B, C, Dy F,
donde A es excelente, B es por encima del promedio, C es el promedio, D es por debajo del promedio

y F es escaso.
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Tabla de conversion

Milimetros (mm) a pulgadas = mm + 254 Pulgadas a milimetros (mm) = pulgadas + 0,03937
Metros (m) a pies (ft) = m = 0,3048 Pies (ft) a metros (m) = pies + 3,2808
°Ca°F =(1,8x°C)+32="°F °Fa°C=(F~+18)-17.77

Miles de pulgadas cuadradas (MSl) a m2 = MSI x 0,645 MSI| = m2 + 0,645




